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Aprendiendo de tres compaiiias
que redujeron las emisiones de VOC

* Las experiencias de las
instalaciones para lograr
reducciones en la emisién
de VOC

Este caso de estudio presenta los pasos que tomaron tres compafifas impresoras flexogréaficas de
red ancha para reducir las emisiones de los compuestos organicos volatiles VOC (de las siglas del
inglés para “Volatile Organic Compounds™). Sus experiencias le podrian ayudar a usted a

+ Lecciones aprendidas

planificar una reduccidn exitosa de sus emisiones de VOC. Este caso de estudio muestra:
= Los factores a ser considerados en las decisiones gerenciales y

coémo esas decisiones fueron implementadas

= Los dos métodos tratados: el cambio a tintas con base

* Planificacién con de agua, vy la instalacién de un OXidador
anterioridad para evitar las

presiones regulatorias

~ Las metas: Cumplir con los limites y la reduccion
+ El papel importante de los - de las emisiones de VOC

proveedores de fintas y las
asociaciones industriales

Tres compaflias impresoras se offecieron voluntariamente a participar en este caso de
estudio: Emerald Packaging en Union City, California; Packaging Specialties en
Fayetteville, Arkansas; y Firma X (esta compafiia pidi6 anonimidad) en Nueva York.
Todos los tres flex6grafos hicieron cambios en sus sistemas de tintas para reducir las
emisiones de VOC, principalmente para cumplir con las regulaciones de VOC. Sin
embargo, ain cuando las tres compafifas impresoras compartian una motivacién similar,
el tiempo en sus decisiones vario.

Emerald Packaging pensé que las regulaciones de VOC eventualmente serian mas
exigentes. A pesar de que Emerald Packaging no enfrentaba una presién regulatoria
inmediata, la compaifiia tomé un acercamiento proactivo para reducir las emisiones de
VOC.

Packaging Specialties, sin embargo, se enfrentaba a una presién regulatoria inmediata
proveniente de la agencia regulatoria del estado. La compafiia tenia que reducir sus
emisiones de VOC en un periodo de tiempo muy corto.
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productos

" Empaque para

ubstratos principales
corrlentes:
lietile

ackaging Specialties
Fayetteville, Arkansas

' 85 Empleados
Ve‘n‘ta;m:‘aquales: ;
 $1520 milfo
. Producto principal:

Empaque para alimentos y
. bebidas

nes

. Tinta principal corriente:
* Tinta con base de solvente
.+ Substrato principal corriente:

Cloruro de polivinilo (PVC),
polietileno, y Cryovac

Firma X
Now York

50 Empleados

Ventas anuales:
$20-30 millones

Producto principal:

Peliculas cubiertas con
patrén de poliolefinas

Tinta principal corriente:
Tinta con base de agua

Substratos principales
corrientes:

Pelicula y papel
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Al igual que Packaging Specialties, Firma X tenid que cumplir con las regulaciones existentes
dentro de un periodo de tiempo razonable. Sin embargo, Firma X no se enfrentaba a la misma
presion inmediata.

Las opciones consideradas

Cada una de las tres compafiias considerd dos opciones para reducir las emisiones de VOC:

= instalar un oxidador
= reemplazar las tintas con base de solvente con tintas con base de agua

Todas las tres compatfifas decidieron que la mejor opcion era de cambiar a tintas con base de agua
en base a varios factores. Ellos pensaron:

= El costo capital del sistema de tintas con base de agua seria mds bajo que el
costo capital de instalar un oxidador.

= Las tintas con base de agua tendrfan un costo de energia més bajo que el
oxidador.

= En la eventualidad de una mudanza o expansién de las instalaciones, las

tintas con base de agua serfan una opcién mds eficaz en costo a largo plazo.

Haciendo el cambio

EMERALD PACKAGING comenzd usando las tintas con base de
agua en 1988. Trabajando con su proveedor de tintas, la compafiia investig6 diferentes tintas
usando el método de tanteos. Emerald Packaging convirtié de tintas con base de solvente a tintas
con base de agua en el transcurso de cuatro afios. Para el 1992, la compaiiia estaba usando tintas
con base de agua en todas sus prensas. Cuando Emerald Packaging usaba tintas con base de
solvente y dos prensas, la compafiia emitié mas de 50 toneladas de VOC al aiio. Hoy, usando
tintas con base de agua en cuatro prensas, Emerald Packaging emite entre 14 y 15
toneladas de VOC al afio.

PACKAGING SPECIALTIES emitt 702 toneladas de
VOC en el 1989, excediendo los niveles permitidos. Los requerimientos regulatorios inmediatos
no le daban a Packaging Specialties mucho tiempo o flexibilidad para experimentar con las tintas
con base de agua. La compaiifa cambi6 a tintas con base de agua en todas sus prensas flexo. Sin
embargo, Packaging Specialties no pudo desarrollar una tinta con base de agua que imprimiera
con éxito sobre cloruro de polivinilo (PVC) o sobre Cryovac, dos de los substratos principales de
la compafiia. Los clientes se quejaron y hasta 5% de todos los productos terminados fueron
devueltos. Después de 14 meses de probar con tintas con base de agua, Packaging Specialties
instald un oxidador y volvié a usar tintas con base de solvente. Con el oxidador y un 100% de
captura de sala, la compaiiia redujo las emisiones de VOC anuales en aproximadamente
95% y ahora emite entre 35 y 40 toneladas de VOC por aiio.

Fi1RrmM.A X primero intenté cambiar a tintas con base de agua en 1990, pero los
resultados fueron decepcionantes. En 1992, la compafifa tratd nuevamente. Se comunicé con 14
fabricantes de tintas para encontrar una tinta a base de agua apropiada. Firma X también confratd

a un consultor con conocimiento acerca de las especialidades de empacado. Firma X no estaba




produciendo empacado. Sus substratos requerfan un acabado mate, por lo tanto la compafiia no
tenfa qe preocuparse acerca del brillo. Con Ia ayuda del proveedor de tinta y del consultor,
Firma X convirtié con éxito de tintas con base de solvente a tintas con base de agua dentro de
nueve meses. Firma X ahora emite menos de Ia mitad del nivel permitido de emisiones de
25 toneladas de VOC por afio.

Lecciones aprendidas

PLANIFIQUE SUS REDUCCIONES DE VOC AHORA. Emerald
Packaging y Firma X encontraron que la planificacién adelantada les daba suficiente tiempo
para introducir en el proceso las tintas con base de agua. Si las instalaciones no planifican con
anticipacién, no tendrén tiempo para investigar y 6ptimizar el proceso. Tales instalaciones a
menudo encuentran que la transicién a las tintas con base de agua es dificil o resultan en un
fracaso. Al tomar accion para reducir los VOCs, su compafiia puede hacer un cambio eficiente
y exitoso. Recuerde que, independientemente de lo que sean las regulaciones, la reduccién de

VOCs siempre serfa de beneficio a la salud del trabajador y al ambiente en su comunidad.

CONSIDERE SUS OPCIONES. Estas tres instalaciones redujeron sus
emisiones de VOC por medio de cambiar a tintas con base de agua o de instalar un oxidador.
Considere sus opciones para reducir las emisiones de VOC en su instalacion. Las tecnologias
de curacion con luz ultravioleta para revestimientos y tintas estan atrayendo la atencién debido
a sus aplicaciones de bajos VOCs. También piense acerca de otras fuentes de VOC en su
instalacién tales como los agentes limpiadores. Por medio de la substitucién de materiales y la
reduccion general de su uso, estos VOCs pueden ser reducidos también.

USE SUS RECURSOS:

= Los proveedores de tintas jugaron un papel importante en el deéarrollo exitoso
de las tintas con base de agua en la Emerald Packaging y Firma X. Inicialmente,
las tintas con base de agua en estas compafiias no secaban lo suficientemente
rapido y la densidad de la factoria. A través de estrecha cooperacion ambas
compafifas y sus proveedores de tintas pudieron desarrollar tintas que imprimian
con éxito. Ademas, tanto Emerald como Firma X modificaron el equipo de

prensas y los sistemas de secado para mejorar la calidad de la impresion.

Packaging Specialties también trabajé estrechamente con su proveedor de tintas,
pero no pudieron desarrollar una tinta con base de agua exitosa. De hecho, la
gerencia no pudo encontrar un proveedor de tinta que hubiera impreso
exitosamente tintas con base de agua sobre PVC o Cryovac.

= Las asociaciones de Ia industria son recursos valiosos para las compaifiias
impresoras que tratan de reducir sus emisiones de VOC. La California Film
Extruders and Converters Association (CFECA) le dio a Emerald Packaging
informacién de otros miembros. La Flexographic Technical Association (FTA)
suministré informacién a Firma X que actualizd su informacién sobre las

diferentes tecnologias de tintas.




Los consultores con experiencia son otra fuente de ayuda. Un consultor con
conocimiento acerca de la tecnologia de impresién y el cumplimiento con las
regulaciones ambientales, fue instrumental en el cambio exitoso en Firma X a tintas
con base de agua.

= Los proveedores de oxidadores también pueden ser una fuente valiosa. Cuando
Jas tintas con base de agua no trabajaron para Packaging Specialties, un proveedor
de oxidadores ayud6 a instalar un oxidador catalitico y un sistema de captura de

100%.

Para mas informacion

La informacion en este caso de estudio fue tomada del informe Pollution Prevention Experiences
in Three Flexographic Printing Facilities, (“Experiencias en la prevencién de contaminacion en
tres instalaciones de impresion flexografica”) (EPA 744-R-96-001) preparado para EPA de los
E.U.A. por Center for Business and Environmental Studies at California State University,

Hayward. Vea la caja al fondo para informacién sobre como ordenarlo.
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Acerca del Proyecto de Flexografia del Disefio para el Ambiente

and Converfers Association o Sef i
( CFECA), Flexible Packa gin g El objetivo del Proyecto de Flexografia del Disefio pata el Ambiente (DfE) es de proveer a los

Association | (FP.&), cT flexdgrafos informacién que pueda ayudarles a disefiar una operacion que sea maés
Flexographic Technical B ambientalmente beneficiosa, mas segura para los trabajadores y més eficaz en costos.

~ Association (FTA), Industrial
S gﬂ;?“m;)gs Insti:;ltc (It:l’l), Los asociados en el Proyecto de Flexografia del DfE, en un esfurerzo cooperativo voluntario,
ational Association o - estan evaluando tres tecnologias diferentes de tintas: base de solvente, base de agua y curable por

' 'Printing Ink Manufacturers

(NAPIM), Plastic Bag luz ultravioleta. La informacién esta siendo compilada sobre el desempefio, costo y riesgos y

Association (PBA), RadTech beneficios de salud y ambientales de varias tintas en cada tecnologia.

‘International, N.A., National

Institute of Standards and Ademés del Proyecto de Flexografia, actualmente se estén llevando a cabo proyectos DfE
Technology (NIST), Tag and ‘ . similares con las industrias de impresion y de litografia.

Labet Manufacturers
Institute, Inc. (TLMI),
University of Tennessee (UT),
Western Michigan University

La mencién de nombres de fibrica, compafifas o productos comerciales no 7
constituye el endoso o recomendacién para su uso ya sea por parte de la

(WNMU), y compaiiias Agencia de Proteccién Ambiental de los Estados Unidos o de otras firmas,
iapresoras y proveedoras o organizaciones o individuos que hayan participado en la preparacnon de
individuales. : esta publicacién.

Para obtener copias adicionales de éste o de cualquier otro boletin o caso de estudio, o para mas
informacién acerca del Programa de Disefio para el Ambiente de la EPA, favor de comunicarse con:

\‘e’EP EPA’s Pollution Prevention Information Clearinghouse (PPIC), U.S. EPA
401 M Street SW (7409)
‘Washington, D.C. 20460
Teléfono: (202) 260-1023
E-mail: ppic.@epamail.epa.gov
Fax: (202) 260-4359
Pagina Internet de DfE: hitp://www.epa.gov/dfe
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